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FICHE TECHNIQUE

EMAUX THOMPSON POUR VERRE
COE90 SERIES 7000

Emaux Thompson pour verre COE90 (Bullseye/Artista)

 Les séries 7000 et 8000 d'émaux Thompson sont le choix
parfait pour ceux qui veulent utiliser des émaux sur du
verre COE90.

« Les émaux des séries 7000 et 8000 ont un coefficient
d'expansion qui convient a la fois au verre COE 90, comme
le Bullseye et I'Artista.

Comment appliquer les émaux Thompson sur le verre

« Les émaux sont disponibles en taille standard de 80 mesh,
ce qui est idéal pour la fusion du verre.

« Pour appliquer les émaux sur le verre, utilisez un tamis
pour obtenir une couche Iégerement plus épaisse pour les
zones de couleur solide.

« Des pochoirs peuvent également étre utilisés, et I'émail
peut étre humidifié avec de I'eau pour une meilleure
adhérence.

Fusion des émaux pour verre

o Aprés avoir appliqué I'émail sur une piéce de verre, le
travail est placé sur une étagére de four ou sur du papier
de four ou un moule en céramique ou en métal enduit pour
le slump.

« |l est placé dans le four a température ambiante, et un
programme de cuisson approprié a la taille et a I'épaisseur
du verre doit étre consulté.

» Latempérature doit monter lentement jusqu'a environ
370°C.

« Apres avoir atteint cette température, elle peut monter un
peu plus rapidement jusqu'a atteindre la température de
maturation.

« Pour le verre de fenétre et le vitrail, nous suggérons 780°C
(bien que selon le résultat souhaité, la température
pourrait varier entre 700 et 815°C).

« Latempérature est ensuite laissée refroidir a 480 a 540°C.

« Elle est maintenue la pendant au moins 1/2 heure pour
permettre la libération des tensions dans le verre.

« Lalimentation est éteinte, et la température est ramenée a
température ambiante avant que la piece ne soit retirée.

Lutilisation des émaux des séries 7000 et 8000 de Thompson
sur le verre Bullseye et Artista est un excellent moyen de créer
des pieces de verre étonnantes qui sont a la fois durables et
belles.
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